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SOLUZIONE: 

PARTE 1-  DISTILLAZIONE CONTINUA PER RETTIFICA – DISEGNO -  

 
PARTE 2: 

2/1 distillazione per rettifica – SOLUZIONE:  
DATI:  zF = xF=0,60; xD=0,98; xW= 0,05; R=2,4 eff.; F=5000 kg/h;  

HD=360 kJ/kg; Taqi=28°C Taqu=54°C; c=4,18 kJ/kg°C; 
BILANCI: 
F=D+W;  FxF = DxD + WxW; D= F (xF-Xw)/(xD-xW) 
D= 2957 kg/h; W= 2043 kg/h; V= D+DR = 10054 kg/h; 

Qcond= V*HD/3600=  1005,4 kW = Faq*C*(54-28) = 9,251 kg/s = 33304  kg/h; 
 

2/2 estrazione L/L 
immiscibili – SOLUZIONE:  
[N.B: e=entrata; u = uscita; i= 
inerte] 
DATI- fraz. In rapporto: Xe=0,08; 
Ye=0; Xu=0,008;  
retta ripartizione all’eq. Y= 15 X;  
rapp.eff. (Li/S)= 0,7 . (Li/S)max 
nota la condizione di equilibrio Y=15 X, si ricava la 
fraz.rapporto ideale condizione di pinch  

Yu* =K Xe = 15*0,08 = 1,2  ;  
si disegna la retta di equilibrio passante da 0 e Yu*;  
si applica la condizione di operatività:  
posto Li/S = (Dil/Solv),rapporto tra portate,  
(Dil/Solv)operativo= ( Yu – Ye )/ (Xe - Xu ) =  
= 0,70 ( Yu * - Ye )/ (Xe - Xu ) = 11,67;  

da cui si ricava Yu= 0,84;  
quindi si traccia la retta di lavoro, passante per i punti 
(Yu;Xe) e (Ye;Xu); il N° stadi teorico risulta = 5 
partendo dall’alto, cuspidi sulla retta equil. 
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2/3 -  PROCESSI BIOTECNOLOGICI: 
 

Processi: FANGHI ATTIVI, DIGESTIONE, BIOPENICILLINA, BIOETANOLO, .... 
 vedi documenti a parte nel sito- 
 

2/4 – POLIMERI 
a) etilene e polietilene; b) nylon; c) PP. d)PVC …. …….[VEDI DOCUMENTI NEL SITO] 
A) ETILENE E P.E.: 
– produzione etilene per steam cracking; 
– caratteristiche del processo; 
– diagramma a blocchi; 
– proprieta P.E. e impieghi: LDPE HDPE PE alta pressione PE bassa pressione; 
– descrizione processi PE Ziegler/Phillips: reazioni  e catalisi; 
– diagramma a blocchi del processo Ziegler e descrizione; 
 
 


